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Abstract: 

Source: DE10045792C1 A shower trough 
comprises a foam molding (3) which forms a 
contoured bearer. This Is glued to an upper 
acrylic shell (1) using a reactive adhesive (2), 
which forms a reinforcing layer when it cures, 
An Independent claim is also Included for a 
method for making the tray, comprises filling 
the gap between the foam molding and the shell 
with a reactive adhesive and allowing it to cure. 
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) Sanitarwanne und Verfahren zu ihrer Herstellung 
) Die Erfindung betrifft erne Sanitarwanne mit einer 
Acrylschale (1), die unterseitlg mit eIner Verstsrkungs- 
schicht (2) versehen ist, und einem Wennentrager (3) aus 
Schaumstoff. Der Wennentrager (3) besteht erfindungs- 
gemafS aus einem vorgefertigten Farmkorper, der unter 
Verwendung sines die Verstarkungsschicht (2) blldenden 
Reaktionsklebstoffss mit der Acrylscliaie (1) verklebt ist. 
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Beschreibung kann eine feinporSse 'Bragerstruktur der Verstarkungsschicht 
vorteilhafl sein. Die \ferslarkungsschicht kann auch festig- 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Sanitiirwajine mit einer keitserhohende Fullstoffe enthalten. 

Acrylschale, die unterseitig mit cincr Vcrstarkungsschiclil [0007] In wcttcrer AusgestaltUDg der Erfindung isl voige- 

versehen ist, und mit einem Wannentrager aus ScliaumsLoff, 5 selien, dass die Verslarkungsschicht an Wannenabsthnitlen, 

wobei der Wannentrager mit der Verstarkungsschiciit ver- die beim Gebraucfi der Sanitarwanne einer groBen mecliani- 

bunden ist, sclien Beanspruchung ausgesetzt sind, eine groBere Schichl- 

[0002] Eine Satiitarwanne des beschriebeocn Aufbaus ist dicke aufweist aJs an Wannen^schnitten gcringerer Bean- 

aus DB 197 51 759 CI bekannl. Bei der bekannten Ausflih- spruchung. Femer kann die der WannMischale zugeordnele 

rung bilden die Acrylschale und die \ferBtarkungsschicht, lO Innenflactie des Wannenlragers aufgerauht sein und/odfsr 

die aus einem unterseitig angefomten, ausg^arteten Reak- eine die Verankening der Verstarkungsschicht fordemde 

tionsharz besteht, einon WanQcniohling, Der Wannenroh- Profilicrung aufweisen. 

ling wird in eine Form einges^, in der dutch Expansions- [0008] Die erfindungsgemiiBe Sanitarwanne ISsst sich ein- 

schaumen der Wannentrager hergestellt und an den Wannen- fach fertigen. Gegensiand der Erfindung ist auch ein Verfah- 

rohling angeformt wird. Der Vcrbund zwischen der \ferstar- 15 ren gemiifl Anspruch 7 zur Horstcllung der beschriebenen 

kungsschichl und dem SchaumstofF des Wannentragers isl Sanitarwanne mil den folgenden Verfahrensscliritten: 

noch verbesserungsbediirftig. Aufgrund der unterschiedli- Eine Acrylschale wird auf einem die Schale stQtzenden Po- 

chen thermischen Ausdehnungen bestehl beim Gebrauch sitivkern aufgelegt; 

der Sanitarwanne die Gefahr, dass es zu partiellen Ablosun- ein vorgeformter Wannentrager aus Schaumstoff wird unter 

gen zwischen dem Wannentrager und der Verstarkungs- 20 Einhaltung eines zu verfiillenden Spaltrauraes uber die 

schicht komml. Daneben isl das Herstellungsverfahren ver- Acrylschale gestulpt; 

haltnismaBig aufwendig. der Spallraum zwischen der Acrylschale und dem Wannen- 

[0003] Eine Sanitarwanne aus Aeryl mit inregriertem trager wird umfengsseitig abgcdichtet so wie mit einem Re- 

Wanoentrager ist auch aus DIi43 32467Al bekannL Die aktionsklebstoff befullt, der nach seiner Aushartung im 

Acryl schale der Saniarwanne ist unmittelbar, das beiBt 25 Spaltraum eine Verstarkungsschicht an der Untereeite der 

ohne Zwischenschaltung einer Verstarkungsschicht, mil Acrylschale bildet und die Acrylschale mit dem Wannentia- 

dem aus einem Schaumstoff bcstebcnden Wannentrager ver- ger verbudct. 

bundcQ, Die \ferbindung der "Ifeile erfotgt stofiischliissig [0009] Der ReaktionsfclebstoEf wird vorzugswciso am tief- 

durcb Warme im Anschluss an einen die Acrylschale for- sten Punkt in den Spaltraum eingespeist und durchstiomt 

menden Tiefziehvorgang. Die Pormsteifigkeit der in den JO deu Spaltraum von unten nach oben.WShrend der Befflllung 

Wannentrager eingesetaen Acrylschale ist verbesserungs- des Spaltraumes ist der Wannentrager in einem die Form des 

bedurftig. Bei einer punklueUenBelaslungz.B.durch einen Wannenlragers slabilisierenden GesleU gehalten. Das Ge- 

herabfallenden Gegensiand liefert der verhSItnisn^ig wei- stell verhindert Relativbewegungen und Deformationen des 

cheSchaumstoff des Wannentragers keineausreichendeUn- Wannentragers walirend der Befiillung und Erhartung des 

terstiitzung der diinnwandigen und mechanisch wenig be- 35 Reaklionsklebsloffes. 

lastbaien Acrylschale. Bei Slossbeanspruchungen und [0010] Ais Reaktionsklebstoff wird vorzugsweise ein Po- 

punktuellen Belastungen kann es zu RissbilduQgen in der lyurethanklebstoff verwendet, der in weiterer Ausgestaltung 

empflndlichen Acrylschale kommen. des erfindungsgemaSen Verfahrens auch schaumig einge- 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugninde, eine stcUlwerdenund/oderFiillstoffc enthalten kann. 

Sanilarwanne mil integriertem Wannentrager anzugeben, 40 [0011] Sobald der Reaklionsklebstoff im Spaltraum so 

die gegen mechanische Beanspruchungen unempflndlich ist well ausgehartet ist, dass eine fur die Handhabung ausrei- 

und bei der ein sehr fester Vferbund zwischen Wannentrager chende Formstabilitat der Sanitarwarine gewahrleistet ist, 

und Acrylwanne gewahrleislet ist. Ferner soil die Sanitar- wird die Sanilarwanne entformt, das heiSt von dem Positiv- 

wanne auf einfaehe Weise hetstellbar sein. kern abgehoben. Nach vollstandiger Durchharlung des Re- 

[0005] Ausgehend von einer Sanitarwanne des dngangs « aktionsklebstofifes werden in einem letzten Arbeitsschritt 

beschriebenen Aufbaus wird die Aufgabe erfindungsgenaB Ablauf- und Uberlaufoflhungen in das Verbundmaterial ge- 

dadurch gelost, dass der Wannentrager aus einem voigefer- bohrt. 

figlen Formkorper bestehl, der unter Verwendung ernes die [0012] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer le- 

VerslarkungsschichtbildendenReaktionsklebstoffesmitder digSich ein Ausfiihrungsbeispiel darsiellenden Zeichnung 

Acrylschale verklebl isl. Nach der erfindungsgemaBcn 50 crlautert. Es zeigen schematisch 

Lchre wird ein iiberraschend fester Verbund zwischen dem [0013] Fig. 1 einen VertikalschniU durch eine erflndungs- 

Schaumstoff des WannentrSgers und der VerstSrkungs- gemafie Sanilarwanne, 

schicht eraielt, der darauf beruht, dass die spezifische Haf- [0014] Fig. 2 den wesentlich vergroBerlen AusschniEt A 

tung des Klebstoflfes durch eine Verankerung des Klebstof- aus dem Gegensiand nach Fig, 1. 

fes in Oberflachenunebenhcitcn des Forrakorpers verstarkl 55 [0015] Bei der in Fig. 1 dargeslelltcn Sanitarwanne han- 

wird. Daneben tragi eine Penetration des Klebstoflfes in dell es sich beispielswdse um eine Duschwanne. Sie besteht 

oberfiachennahen Bereichen des porosen Substrals zu einem aus einer Acrylschale 1, die unterseitig mit einer VerstSr- 

festen Verbund bei. kungsschicht 2 versehen ist, und einem Wannentrager 3 aus 

[0006] Die Schichtdickc der Klebstoflfschicht ist so be- Schaumstoff, z. B. aus Polystyrol (EPS). Der Wannentr^er 

messen, dass sich eine ausreichende Verstarkung der Acryl- 60 3 isl ein vorgefertigter Formkorper, der unter Verwendung 

schale ergibl und bei dem Gebrauch der Sanitarwanne auf- eines die Verstarkungsschicht 2 bildenden Reaktionskleb- 

tretende unterschiedliche thennische Ausdehnungen zwi- sloffes mil der Acrylschale 1 verklebl isl. Als Reaktions- 

schen Acryl und Wannentrager ausgeglichen wcrdcn. Be- klebstoff eignen sich z. B. roaktive Polyurethanklebstoffe, 

senders geeignel sind reaktive Polyurethanklebstoffe, die die neben einer guten Haflung an Acryl und Polystyrol auch 

eine verhaitoismaBig hohe Elastizitat aufweisen. Zweckma- 65 eine hohe Elastizital besitzen. Die mechanischen Eigen- 

Big ist eine MindestsEarke der Verstarkungsschicht von schaften des Reaktionsklebstoffes sind so cingeslelll, dass 

3 mm. Im Hinblick auf die mechanischen BigeoschafUai so- sich eine Verstarkung der Acrylschale 1 ergibi und beim Ge- 

wie die thermischen Eigenschaften der \feistaikungsschicht branch der Sanitarwanne aufttetende unterschiedliche ther- 
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mische Ausdehnungen zwischen der Acrylschale 1 und dem 
WannentrSger 3 ausgeglichen werden. Die Vsrstarkungs- 
schtcht 2 kann eine feinporige Trageistmktur aufweisen 
und/oder fesdgkeitserhohende FiiUstoffe enthalten, 
[0016] In Fig, 2 isl schemadsch angedeutet, dass der Re- 5 
aktionskiebstoff, der fltissig in einen Spallraum zwischen 
der Acrylschale 1 und dem Wannentrager 3 eingebracht 
woiden ist und in dem Spaltraum ausgehartet ist, in Vertie- 
fungen an der Oberdache und in oberllachennahen Foien 
des Formkfirpers 3 verankert ist. Die Oberffache des Form- 10 
kdrpers kann zur UnCeisttitzung derEffekte anfgerauht oder 
mit cincr die Verankerung der "Vferstarkutigsschicht fOr- 
demde Profilierung veisehen sein. Die beschriebeDen und in 
Fig. 2 schemadsch angedeuteten BfTekte tragen zu einem fa- 
sten Vcrbund zwischen der Verst2rkungsschicht 2 und dem is 
WanneotragerSbei. 

Patenianspiuche 

1. Sanitarwanne mit 20 
einer Acrylschale (1), die unterseitig mit einer \ferstar- 
kungsschicht (2) veisehen ist, und 

einem Wannentrager (3) aus Schaumstoff, 
wobei der Waanentrager (3) mit der V^tarkungs- 
schicht (2) verbunden i^, dadurch gekennzeicbnet, 25 
dass der Wannentrager (3) aus einem vargefeitigteii 
Fonnkorper besteht, der unter Verwendung eines die 
Verstarkungsschicht (2) bildenden Reaklionsklebstof- 
fes mit der Acrylschale (1) verkld>t ist. 

2. Sanitarwanne nach Anspruch 1, dadurch gefcenn- 30 
zeichnet, dass die \%rstarkungsschicht (2) eine feinpo- 
rose Tragerstruklur aufweisl. 

3. Sanitarwanne nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Verstarkungsschicht (2) festig- 
keitserhohende FuUstoffe enlhai. 35 

4. Sanitarwanne nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungsschicht 
(2) eine Mindeststarke von 3 mm aufweist. 

5. Sanitarwanne nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vcrslaikungsschichl 40 
(2) an Wannenabschnitten, die beim Gebrauch der Sa- 
nitarwanne einer groBen mechanischen Beanspruchung 
ausgesetzt sind, ^ne groBete Schichtdicke aufweist als 

an Wannenabschnitten geriogerer Beanspruchung. 

6. Sanitarwanne nach einem der Anspriiche I bis 5, 45 
dadurch gekennzeichnet, dass die der Acrylschale (1) 
zugeordnctc Innenilachc des Wannentragers (3) aufge- 
rauht ist und/oder eine die Verankerung der Verstar- 
kungsschicht (2) ffirdemde Profilierung aufweist. 

7. Ver&hien zur Herslellung einer Sanitarwanne nach 50 
einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei 

eine Acrylschale auf einem die Schale stlitzenden Ptosi- 
tivkem aufgelegt wird, 

ein voigeformter Wannentrager aus SchaumstofF unter 
Einhaltung eines za verfuUenden Spaltraumes iiber die 55 
Acrylschale gestUlpt wird und 
der Spaltraum zwischen der Actylschale und dem 
Wannentrager umfangsseitig abgeiUchtet sowie mit ei- 
nem Reaktionsklebstoff befiiUt wird, der nach seiner 
Aushartung im Spaltraum eine Verstarkungsschicht an 60 
der IJnterseite der Acrylschale bildet und die Acryl- 
schale mit dem Wannentrager verbindei. 

8. Verfahien nach Anspruch 7, wobei der Reaktions- 
klebslofi" am liefsten Punkl in den Spallraum einge- 
speist wird und den Spaltraum von unten nach oben 65 
durchstrOmt. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, wobei der Wan- 
nentrager wahiend der fiefiillung des Spaltraumes in 



einem die Form des WannentrSgers stabilisterenden 
Gesteil gehalten wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, wo- 
bei als Reaktionsklebstoff cin Polyurethankiebstoff 
verwendel wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 10, wo- 
bei der ReaktionsklebstoflF schaumig eingesteUl wird 
und/odcj- FiiUstoffe eothalt. 

12. Verfehren nach einem der Anspriiche 7 bis 11, wo- 
bei die Sanitarwanne nach einer zumindest partiellen 
Aushartung des Reakdonsklebstoffes entformi wird 
und nach vollstandiger Durchhartung des Rcaktions- 
klebstoffes Auflauf- und UberlaufBffnungen in das 
Verbundmateiial gebohrt werden. 
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